Lebensdauer. Geschw

Kostengunstige L&ésung flr Hochstkeistungen bei qualitatskritischen Anwendungen.

Die elektrischen Montagewerkzeuge von Cleco mit Stromregelung sind im Gegensatz zu den auf dem Markt befindlichen
Druckluftgeraten mit pneumatischer Kupplung und Auswerteelektronik ausgereifter. Die patentrechtlich geschutzten Strom-
regelungssysteme von Cleco bestechen durch héhere Produktivitat, ausgefeiltere Fehlererkennung und gesteigerte Einsatz-
flexibilitat.

Unsere Steuerungssysteme sind weltweit als erstklassige Softwareschnittstelle anerkannt. Und
das nicht nur wegen ihrer einfache Bedienung, sondem auch wegen der Basic-Programmier-
bildschirme, sichtbarer Programmiergrafiken und der Prozessrickmeldung in Echizeit. Unse-
re neueste Entwicklung (,Auto. Einstellung®) verbannt das Rétselraten aus der Program-
mierung. Geben Sie einfach den Drenmomentabschaltwert fUr die Produktgruppe ein
und die Software stellt automatisch das Programm fur die Produktionsanwendung

zusammen.

Anpassbare Winkelkopfe
ermdglichen eine flexible
Ausrichtung.

Uneingeschrénkte
Drehzahlregelung
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indigkeit. Ergonomie.

Warum Stromregelung statt pneumatischer Kupplung?

Hoéhere Produktivitat Bessere Fehlererkennung Hohe Prozessflexibilitat

M Bis zu 2- bis 3-mal schneller

M Freie Drehzahlsteuerung
M Bis zu 25 % leiser

M Verschraubungszahler mit
96 Positionen

B LED mit 9 Werkzeugen fUr den

B Sauberere Arbeitsumgebung

B Automatische Drenmoment-

Parametrierung

B Nachgewiesene Strapazier-

fahigkeit im Einsatz

B 8 konfigurierbare E/A's

B FUr Fieldbus vorbereitet

B Erweiterte Systemdiagnose
M Barcode-Produktgruppen-Anwahl

Einfache Einrichtung: 1-2-3-Los!

1. Wéhlen Sie ,,Basic" im Mendi.

——  Apolicaton Builder

Tool Setup
Standard Statistics
Advanced Diagnostics
RUN Screen Utilities
Communications | Administration

3. Das Werkzeug wird automatisch eingerichtet

Tool Bl Application  [7 | Fereue Comratiinge aninz]
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EF Tusm Off Torgus Bage §

B Speicher fUr 5.000 Anzugsstufen

W 255 parametrierbare Anzugs-
verfahren

| 6 konfigurierbare Stufen pro
Verfahren

B Drehwinkelprozesssteuerung/
-Uberwachung

B Prozesskontrolle des Schraub-
vorgangs auch im Gegenuhr-
zeigersinn

B Weniger Wartungsaufwand —
keine Kupplung

M 100 m Kabellange

2. Geben Sie den Enddrehmoment ein.
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